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国土 交通 省 新 技術 情報 提供 シス テム (NETIS) 
登録 番号 : KT-100070-VE 
製品 の 仕様 ・ 価 格 お よび 外観 は 、 改 良 の た め 予告 な く 変更 する こと が あり ます p R ・ c 。 
印刷 物 に つき 現物 と は 色 味 が 異な る 場合 が あり ます 。 ご 了承 くだ さい NETIS : nttp:77WwW.mlit.9o.Jp/netls/ 
( 社 ) 仮 設 工 業 会 シス テム 承認 品 


@ ご 使用 の 際 は 取扱 説明 書 を よく 読み 、 正 し く お 使 いく だ さい 


ぐる を 


【 お 問い 合わ せ 先 】 


ご 不明 な 点 は お 気軽 に お 問合せ 下さ い 。 


ver.2.2 


喘 


( 社 ) 仮 設 工 業 会 シス テム 承認 品 
/『 去 ん 充 守 ク だ 彰 が 安宅 、 ズ どー ディ を 美 愛 ・ 彦 誰 だ 美 を 定 契 


きみ 働 災害 の 撲滅 を 目指 し た 安全 工法 W 作業 効率 、 経 済 性 が グー ン と アッ プ 


従来 の 親 パ イプ ・ コ ロバ シ パ イプ ・ 足 場 板 ・ 本 SRORSOSS 2 セー フ テ ィ SK パ ネル は ① 吊 り チ ェ ー ン を か ける 。 ② セ ー フ ティ SK パ ネル を 取り 付け る 。 
安全 ネッ ト な ど を 一 体 化 し た 、 全 く 新 し い エ LES 攻め 上 リベット 以上 の 2 工程 を 繰り 返す だ け で す の で 、 保 設 ・ 解 体 作業 が 簡単 に スピ ー デ ィ に 行え ます 。 


法 を 生み 出し た パネ ル 式 吊り 足場 で す 。 ーー また 、 均 一 な 形状 で 片付け や トラ ッ ク へ の 積み 込み に も 手間 が か か ら ず 、 高 所 作業 車 も 不要 。 
危険 度 の 高い 作業 工程 を 不要 に し た だ け で な Fw1/a ァ ンカ ー 経済 的 に も 優れ た 工法 を 実現 し まし た 。 
く 、 全 て の 作業 が 架設 され た パネ ル の 上 で 行 | ンタ 細 2 


われ る た め 、 安 全 性 が 飛 曜 的 に 向上 し まし た 。 | 和則 ^。 ーーーーーー セー ファ ティ 5SK パ ネル 工法 


還 e ① 吊 り チ ェ ー ン を か ける 》 ② セ ー フ ティ SK パ ネル を 取り 付け る 


国土 交通 省 新 技術 情報 提供 シス テム 本 ン 9 リン 
脱落 防止 ビン SNS、 se 

敵 還 還 0 「 き ンジ ① 吊 り チ ェ ー ン を か ける Py ② 親 パイ プ を 流す 了 ③ コ ロバ シ パ イプ を 取り 付け る Py 
登録 番号 : KT-100070-VE ンジ の た ご (の ニー ロニ 


NETIS : http://www.mlit.go.jp/netis/ 


還 ささ :: 提 間 間 間 


親 フ レー ム パ イプ B 


① 1 列 目 1 枚 目 の SK パ ネル を 取り 付け る | ② 1 枚 目 の SK パ ネル を お ろ し 、 フ レ 止 め | ③1 枚 目 の SK パ ネル の 上 か ら 2 枚 目 の SK 
処置 を 行なう パネ ル の チェ ー ン を か ける 


吊り チェ ー ン ン 


ヽ い ) 』 加 1 ラン 6 ir 5 
/ 1) 用 / | 側 | | フラ ンジ 
て 上 | | クラ ・ ML チェ ー ン クラ ン ブ 

レン 壮 ベ < | | 時 り チ ェ ー ン 


横 ズ レ 防 止 装置 絢 2 
(クラ ンプ 等 ) を こ 1 枚 目 の SK パ ネル 


上 か ら ( ま た は 昇降 設備 が ある 場合 は その 最 | ① の 処置 を 行なっ た ] 枚 目 の SK パ ネル を 、 静 か 1 枚 目 の SK パ ネル の 上 か ら 前 方 約 30cm 位 の 所 
か ら ) 主 桁 等 の 吊り ポイ ント に 4 本 の チェ ー ン | に 設置 ポイ ント まで お る ろ し 、 単 管 、 ク ラン プ 等 に 各 主 桁 下 フラ ンジ 部 に 左右 1 ヶ所 づつ 、 合計 2 
ラン プ を 設置 し 、 チ ェ ー ン を 取り 付け ます 。 で フレ 止め 処置 を 行ない 、 支 持 構造 物 と 固定 し 本 の チェ ー ン を 取り 付け ます 。 

ポイ ント に 取り 付け られ た 4 本 の チェ ー ン を | て くだ さい 。 

の SK パ ネル の 親 フ レー ム 両 端 内 側 に か け 、 

クラ ンプ 等 で 横 ズ レ 防 止 処置 を 行ない ます 。 


④ チェ ー ン を 2 枚 目 の SK パ ネル に 取り 付 | ⑤ 2 枚 目 の SK パ ネル を 1 枚 目 の SK パ ネル | ⑥ チェ ー ン の 回 り の すき間 を 保護 する 。 
ける に 接続 する 


り 付 けた チェ ー ン を 1] 枚 目 の パネ ル 上 で | 接続 は 2 枚 目 の SK パ ネル の 凹 穴 を 1 枚 チェ ー ン 回 り の すき 間 を SK プ レー ト で 防護 し ます 。 
の パネ ル に 取り 付け ます 。 ネル の "直線 ・ 両 用 連結 ジョ イン ト " に 差し 込み 

ます 。 次 に “脱落 防止 ピン "を 差し 込み 、“『 ジ ョ イ 

ント 固定 ボ ポルト" を 締め つけ れ ば 完了 で す 。 

以上 の 作業 は 全て SK パ ネル の 上 で 行わ れ 、 作 業 

員 が 身 を 乗り 出す な どの 危険 は あり ませ ん 。 


ジグ 


作業 員 は 必ず 橋脚 より 安全 帯 を か け 、 フッ ク や チェ ー ン に 脱落 が な いよ う 、 必 ず テー ブ を 張る な ど し て 、 
作業 を 行っ て くだ さい 。 有 基 机 脱 溢 防 上 処置 を 行っ て くだ さい 。 


